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TECNICA SIMPLIFICADA PARA O ENCAIXOTAMENTO (“BOXING”) DE
MOLDES DE ALGINATO COM TIRA DE ATADURA GESSADA

A SIMPLIFIED TECHNIQUE FOR BOXING IRREVERSIBLE HYDROCOLLOID IMPRESSIONS WITH PLASTER BANDAGE
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REesumo - O objetivo de um molde € a obten¢do do modelo fiel. O procedimento de encaixotamento (“boxing”) ¢ a etapa

crucial para preservar os detalhes do molde final, especialmente com hidrocoldide irreversivel. Este artigo descreve uma

técnica alternativa de encaixotamento compativel com o material, que ¢ eficiente, econdmica e pratica.

DESCRITORES - hidrocoldide irreversivel, modelo, encaixotamento.

Para se obter um modelo-mestre com forma e tama-
nho corretos, uma pratica comum ¢é o encaixotamento do
molde final antes do vazamento do gesso'. O encaixotamento
de moldes ¢ definido como “o levantamento de paredes
verticais em torno do molde para se obter a forma e tama-
nho adequados da base do modelo e preservar os detalhes

desejados™

. O encaixotamento do molde pode facilitar o
vazamento do gesso, proteger as bordas do molde, regular
a altura e o tamanho do modelo e evitar o desgaste indevido
do modelo. Materiais e técnicas diferentes tém sido usados
para o encaixotamento de moldes como laminas de ceral ?,
hidrocoloide irreversivel®, folhas de papel®, materiais ter-
moplasticos® e hidrocoloide irreversivel associado a tiras

magnéticas’.

Este artigo descreve uma técnica simples de en-
caixotamento utilizando tira de atadura gessada. Este
material ¢ compativel com o hidrocolodide irreversivel.
A atadura pode ser removida facilmente, revelando um
modelo que preserva os detalhes do molde de maneira
fiel.

* Preparo da tira de atadura gessada

1. Recortar um segmento de atadura gessada de 28 cm de
comprimento por 6 cm de largura (Figura 1 a,b,c);

! - {r"‘”*-‘.'g@'a'ﬁ.ﬁ {

EXPORTACAC

TENSC DE &

3
=p Pl

E‘xpon‘rnc&o

Figura 1: a) atadura gessada; b) abertura do rolo
de atadura; c) segmento cortado de 28 cm.

2. Cobrir 1/3 deste segmento com fita adesiva (ex: fita
crepe) de 2,5 cm de largura em ambos os lados, unindo
as partes que ficaram além da atadura;
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3. Picotar os 2/3 restantes em espagos de 2 em 2 cm 4. Borrifar com agua a area picotada com o auxilio de
(Figura 2 a,b). uma seringa triplice (Figura 5);
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Figura 5 - Seringa triplice borrifando a area
picotada.

5. Dobrar a area picotada sobre a base da moldeira ali-
sando o gesso para se conseguir uma maior aderéncia
a moldeira e vedar as perfuragdes (Figura 6);
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Figura 2 - a,b) picote da atadura em espacos de M
2 em 2 cm. ‘-\ﬁ'
* Preparo do molde de hidrocoldide irreversivel
1. Remover os excessos de alginato da moldeira;

2. Envolver o molde com a tira de atadura de modo que

as tiras cortadas de 2 em 2 cm fiquem além da base Figura 6 - Area picotada dobrada sobre a base
da moldeira (Figura 3); da moldeira.

6. Colocar o molde em um umidificador até a presa do
gesso da tira de atadura (Figura 7);

Figura 3 - Molde envolvido com a tira de atadura
com a parte picotada além da base do molde.

Figura 7 - Colocagdo do molde em um umidifica-
dor até a presa do gesso da tira de atadura.

3. Prender as extremidades da tira com clips (Figura

Figura 4 - Extremidades da tira de atadura presas Figura 8 - Delimita¢do da altura da tira para a
com clips. futura altura do modelo de gesso
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7. Delimitar, na superficie interna da tira, a altura
escolhida para o futuro modelo de gesso (Figura
8);

8. Vazar o gesso do molde usando as proporgdes corretas
indicadas pelo fabricante (Figura 9);

Figura 9 - Vazamento do gesso do molde.

9. Aguardar a presa final do gesso;

10. Remover a tira de atadura gessada, separar o modelo
do molde e examina-lo quanto a presenga de defeitos
(Figura 10);

Figura 10 - Remoc¢ao da atadura e do modelo
do molde.

11. Recortar o modelo adequadamente (Figura 11).

Figura 11 - Recorte do modelo final.

Esta técnica é efetiva, simples e rdpida, e resolve
alguns problemas associados ao encaixotamento de moldes.
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Evita a manipulago excessiva que pode induzir a distor¢do,
diminuindo as chances da obten¢do de modelos infiéis. Além
disto, possibilita a obten¢do de modelos consistentes que
evitam as chances de fratura.

The goal of impression making is an accurate cast.
The boxing procedure is a crucial step to preserve the
details of the final impression especially with irreversible
hydrocolloid. This article describes an alternative boxing
technique compatible with hydrocolloid, which is efficient,
simple, inexpensive and practicable.

Irreversible hydrocolloid, cast, boxing.
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